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© Numerische Anzeige °
4stelliges LED-Display
far Istwert, Restlaufzeit,
Section und Programm-Nr.

@ Alphanumerische Anzeige
4stelliges LED - Display
fir Soliwert oder Kommen-
tierung der numerischen
Anzeige

© Inkrement-Tasten
zur Dateneingabe

O Enter-Taste
zur Quittierung
eingegebener Daten,
Anwaht der Parameter-
und Konfigurationsebene

© Befestigungsschraube
fir den Reglereinsatz

D 95.640.1

11.89/v

© Leuchtdioden
fur Programmier-,
Automatik- und Handbe-
trieb

© Leuchtdioden
fur die schaltenden
Ausgénge

© Programmiertaste
zur Programmeingabe und
Parameteranwahl

© Leuchtdioden
far die angewahite
Zeitbasis

(O Automatik-Start/
Stop-Taste

@ Umschaltung auf
Handbetrieb;
Umschaltung Zeitbasis
h:min/ min:s

® Folientastatur
Frontseitige
Schutzart IP 54

Kurzbedienungsanleitung

M. K. JUCHHEIM GMBH & CO - D -6400 Fulda - Moltkestrafie 13 -31 - Postfach 1209
Telefon (0661) 6003 - 0 - Telefax (0661) 6003 -500 - Teletex 6619726 - Telex 49701

BEDIENUNG

Programmeingabe

Vor der Programmierung wird der
Kurvenverlauf graphisch und
tabellarisch in die Programm-
daten - Tabelle eingetragen.

Der Regelbereich ist dem Typen-
schild zu entnehmen. Sollwerte,
die auBerhalb der vorgegebenen
MeBbereiche liegen, werden
nicht angenommen. Die Seg-
mente zeigen blinkend den zulis-
sigen Wert an. Die Soliwerte und
Vorzeichen werden mitden Inkre-
menttasten angewdahit.

In der Zeitspalte der Programm-
daten - Tabelle muB angegeben
werden, ob die Eingabe in min:s
oder h:min erfolgt. Bei spateren
Dateneingaben ist zu beriick-
sichtigen, daB maximal 59 s oder
59 min programmiert werden
kénnen. Dies bedeutet z.B. fur
eine Abschnittzeit von 130 s
einen Eintrag von 2:10.

Jeder Programmabschnitt

wird definiert durch:

@ die Abschnittsnummer (S¢),
bei 0 beginnend

© den Sollwert (SETP)

© die Abschnittslaufzeit (TIME)
inh:min/min:s

© die Steliung des Steuerkon-
taktes 1 (Qut 1)

© die Stellung des Steuerkon-
taktes 2 (Out 2)

Je nach Konfiguration des
Gerates sind bis zu 4 Steuerkon-
takte maglich.

Datenkontrolle und Daten-
korrektur der Sollwertkurve
Die Datenkontrolle erfolgt wie die
Programmierung der Sollwert-
kurve. Im Bedarfsfall kénnen die
Werte fur Sollwert, Zeit- und
Steuerkontakt einfach @ber-
schrieben werden.




BEDIENUNG
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Mit der Taste [P9M| kann der Programmier-
vorgang jederzeit abgebrochen werden.

BEDIENUNG

Programm starten

und abbrechen
Automatikbetrieb anwahlen und
Programm - Nr. eingegeben.

Auf Wunsch Startverzégerung
aktivieren (in der Anzeige wird die
Zeit im Minutenrythmus bis 0:00
rickwarts gezahlty.

Mit der Taste kann das
Programm jederzeit abge-
brochen werden.

Mit der Taste kann das
Programm jederzeit angehalten
werden.

Danach sind statische
Anderungen  méglich, siehe
Bedienungsanleitung D 95.640,
Pkt. 5.3.5.

Anzeigen im Automatik-
betrieb

Mit einer der Inkrement - Tasten

kénnen im  Automatikbetrieb
folgende Parameter abgefragt
werden:

— der Istwert

— der Sollwert

— die Restlaufzeit

- die Abschnitts - Nr.

— die Programm - Nr.

lirundstellung ‘J

Automatik-Betrieb
anwéhlen

Programm-Nr. E.ﬂ
eingeben
yfe]sT]

-{-

Programm-Nr.
Ente spei
peichern

Startver- .nﬂa
z0gerung
eingeben

(w[alr [7]

Programm starten




PARAMETEREBENE

Die Parameterebene wird er-
reicht, indem die Taste , ENTER "
5s lang gedruckt wird. Sie kann
aus der Grundstellung oder dem
Handbetrieb angew#hit werden.
Der Zugriff zur Parameterebene
ist nur moglich, wenn die Ebene
entriegelt und die Dateniber-
nahme der werksseitigen Para-
meter ausgeschaltet ist.

Parameter anzeigen
und édndern

Mit der Taste , Pgm " werden die
Parameter nacheinander aufge-
rufen. Die Parameter der
verschiedenen Regleraus-
fihrungen sind in der neben-
stehenden Tabelle aufgefuhrt.
Nach dem letzten Parameter
kehrt der Regler automatisch in
die Normalanzeige zurtick.
Wird eine der Inkrement-Tasten
gedriickt, um den Parameter zu
&ndern, blinkt im unteren
Display der Parametername
(z.B. Tv, Tn). Nach Aufnahme des
gednderten Wertes mit,, ENTER "
werden mit ,Pgm " die weiteren
Parameter angezeigt.

Bei falschen Eingaben zeigt das
obere Display den min. oder
max. zulassigen Wert an.

Alle RegelgroBen der neben-
stehenden Parametertabelle
werden angezeigt (.
und , — ). Je nach Regleraus-
tahrung und Ruckfahrstruktur
werden Einstellungen nur
bei ,, " vorgenommen.
Eingaben bei, — " werden nicht
bertcksichtigt.
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PARAMETERTABELLE KONFIGURATIONSEBENE

Zweipunktregier Kogfigurationsdaten \’4: T i
Anzeige-| Parameter Ruckfuhrstruktur serienmabi andern i rundstehiung i
‘ : ohre!)| PD | PID eingestellt %2 | N 5 e Handoetne? ¢ ‘\
- - I ! — —— Viele Konhguratlonsdateh-Ath?- | L b 4 ‘
Proportionalbereich - ‘ | ‘ L Xp = 0...9999 Digit 0 Digit | rungen erfordern gleichzeitig | I
Schaltdifferenz u o T, | — | Xd = 0... 999,9Digit 1,0 Digit ‘ eine Einstellung weiterer Para- ‘ nter 55 ‘
Vorhaltezeit - \ = | - \ [ ] Tv = 1... 999 s 80 s \ meter. Wird z.B. die Ruckfihr- | 3 |
Nachstellzeit — | | ] Tn = 1...9999 s 350 s struktur geandert, dann sind
cY Periodendauer _ | m l u u Cr:( =01.. .998,93 20,0 s auch Regelparameter zu &ndern. “ ‘
Y1 | Max. Steligrad - L m = = Y1 = 0... 100 % 100 % warde hiefbe'ei“_PafamE‘?”ef-\ |
gessen, sowére ein unerwinsch- ‘ ‘
Dreipunktregler tes oderl tehlerhaftes Reglerver- | neq O 8 ;
halten die Folge. l T | \
Anzeige-| Parameter TRUckmhrstruktur Einstellbereich 2 serienmaBig Konfigurations - Parameter an- l |
| symbol ohnel); PD | PID | PD/PID cingestellt 2 wahian, evl, andern und e Ein- ueerver- [T 7T |
XP1__ | Proportionalbereich (Heizkontakt) | — n m B | Xpi = 0...9999 Digit 0 Digit B I cnen Emgabe for- || 17" [T D
XpP2 Proportionalbereich (Kahlkontakt) | — || | | Xp2 = 0...9999 Digit 0 Digit dert das obere Display blinkend |3 <
XSH Kontaktabstand o ] n ] XSh = 0 999,9 Digit 0 Digit dazu auf, die Eingabe zu korrigie- g
XD1 Schaltdifferenz (Heizkontakt) n - - - Xd1 =10 999,9 Digit 1,0 Digit ren. Nach Dricken von ,Pgm” li=
XD2 Schaitdifferenz (Kihlkontakt) | - - - Xd2 = 0. 999,9 Digit 1,0 Digit wird der nachste Parameter an-
v Vorhaltezeit - [ —* | Tv =1... 999 s 80 s gezeigt.
N Nachstellzeit - - [ | ] Tn =1...9999 s 350 s Durch Einlesen der werkseiligen
CY1 Periodendauer (Heizkontakt) - [ | | [ ] Cyl =01...999 s 20,0s Parameter kann der Ausliefe-
cy2 Periodendauer (Kihlkontakt) - ™ m m | Cy2=201...999 s 200s rungszustand wieder _erreioht
Y1 max. Stellgrad - u ™ m | Yi =0... 100 % 100 % werden. Im UV 06 werden, bei An- Konfi-
Y2 min. Stellgrad _ ] | | [ ] Y2 =0...-100 % —100 %J derung der Ik - Funktion, durch guration
| T2 die Bedienerfahrung (blinken anzeigen
beider Anzeigen) auch die Para-
Dreipunkt-Schrittregler meter )
Ik -Schaltdifferenz und Ik - Wert
Anzeige-| Parameter Ruckfuhrstuktur Einstellbereich 2 serienmaBig abgefragt.
symbol ohne”! Pl PD | ~ eingestellt 2 Wert aber-
xP Proportionalbereich - ] ] Xp = 0...9999 Digit| O Digit e
XSH Kontaktabstand u [ | || — XSh = 0... 9999 Digit 0 Digit
XD Schaltdifferenz ] — — — Xd =1 999,9 Digit 1,0 Digit
N Nachstellzeit - | " - Th = 1...9999 s 350 s
Stetiger Regler
Anzeige-| Parameter Ruckfuhrstruktur Einstellbereich serienmabig |
symbol P | Pl PD PID einstellbar
XP Proportionalbereich | ] ] | u Xp = 0...9999 Digit 100 Digit
TV Vorhaltezeit - - | ] | | Tv =1... 999 s 80 s
N Nachstellzeit - n - | | Th = 1...9999 s 350 s
Y1 max. Stellgrad | | | | ] o Y1 =0 100 % 100 %
Y2 Arbeitspunkt | | - | — Y2 =0 100 % 50 %
Wl : einstelibar . serienmaBig eingestelit * 1y =Tnias 1} xp = 0 bedeutet "RickiGhrung ausgeschaltet”

2) it . Digit - bezeichnete Parameter sind bei einer Nachkommasteile mit 0.1, bei zwe! Nachkommastellen mit 0,01 usw. zu multiplizieren




