DICON-PRS

Snabbinstruktion for programmering, start och stopp av
programkorning, manuell korning

PRS-Sv, 94-02-03

kompleterar original "Operating Instructions” D95.640, 5.90/V

START OCH KORNING AV PROGRAM

For att starta ett program, tryck pa program-kérningsknappen

Vidlj program 0...9 med piltangenterna under displayerna,

"YES" i undre displayen visar att det finns ett program lagrat
under detta Nr.

Tryck "enter” knappen for att ladda valt program.

Onskas automatisk repetering/upprepning av programmet,
Viljs antalet repetioner med piltangenterna under displayen.
Annars , g& direkt till "enter”

Tryck "enter” {0r att acceptera.

Onskas vintetid/férdréjning innan start, vilj tiden (tim och
min( med piltangenterna under displayerna. Annars, gd direkt
till "enter”

Tryck "enter” [Or start
Programmet startar direkt eller efter fordrojning.
STOPP AV KORANDE PROGRAM

Tryck pi program-korningsknappen fOr att stoppa kimimgen.
Regulatorn dtergér till grundstillning.

JUMO Mét- och Reglerteknik AB
Lilla Garnisonsgatan 33

254 67 Helsingborg

Tel: 042-38 62 80 Fax: 042-38 62 81

Base status

Viilj program-kdrning

Input p . ri-Jo@
program No. Y E| S
A A A A
Sparar program Nr.
input 0
number of
repeats c|y ¢
A A A A
Sparar antal repetioner
Input 0.l 0O
start
delay W Al I|T
A A A A
Start utan eller med
fordrojning
Stopp av programkirning
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MANUELL KORNING

Fér att kéra regulatorn manuellt tryck "Hand/auto”

Vilj nytt borvirde med piltangenterna under displayerna.

Tryck "enter”

och regulatorn reglerar pa det nya borvirdet

om dven kontaktfunktioner skall kéras manuellt

tryck Ater "enter”

For att avbryta manuell kéming

ryck pd "Hand/auto”

Regulatorn Atervinder till ursprungslige

Manuell kérning kan dven tllimpas nir regulatorn arbetar
med ett program. DA stoppas tiden fr programmet och man
kan wllfalligt kora manuellt. Nar manuell kbrming avbryts
fortsitter programet dir det avbrits.

New setpoint?

Further operating contacts?

Base status

Startar manuell kirning

Change L 1]
setpoint {s ! - | "'1 P]

A[A AA
EB Lagrar manuellt borvirde

Change operatingo | 7| F| |
ontact1(2/3)

(o] ul ¢] 1]

AlAA A

Lagrar manuoeila kontakt-
funktioner

Stoppar manuell kérning
Borviirde och kontaktfunktioner
enligt ovan raderas

Base status




INMATNING AV PROGRAM

Fore inmatning av ett program bdr prograimmet ritas upp pa

papper med angivande av birvirden, tiderna och ev.,

kontaktfunktioner.

Base status Pracess

Yilj programmeringslipe
T

Program No.

i

Ald A,

Sparar program-INr.

display —YES~ = program available

display —no- = no program available

INMATNING AV PROGRAM

Tryck pa "pgm" knappen.

Setlect program No.

Vilj var du vill ldgga diit program.(0...9)
NO i undre displayen betyder att platsen ir ledig. YES

betyder att platsen #r upptagen.
Se dven RADERA PROGRAM nedan

Tryck "enter” for att spara program-Nr.

& (2] L3 9 9
Section Setpoint Section Opsrating Operating
time cantact 1 contact 2
(L) |CEEm | (L) | Gaam [Alalala) GELED (L)
Sc- SETP TIME Qut 1 Cut 2
Pr-. %
Tumin minsec
ot o} 20 0.30 ON OFF 1
=K 50 1.10 OFF ON .|
] I 50 .30 OFF OFF —
[ 8p 0.50 OFF ON —
O 0 0.00 OFF OFF
Avslutar programmeringen @

Programming can be abortad
at any time with @ key.

vilj efter varandtra:
programsteg "enier”
bérvérde "enter”
tid till nésta steg "erniter”
kontaktfunktion "enter”

detta géres om upp till 10 steg

Bekrifta slutligen med "pgm”

Programmeringen kan dven avslutas nar som
helst med tryck pa "pgm”



RADERA PROGRAM

For att radera ett program tryck "'pgm *’

tryck direfter ""Hand/auto’™”

Vilj direfler det program som skall raderas med piltangen-
terna under displayerna.

For att radera alla program behalles "ALL CLR"

HAIl "enter” inne i 5 sekunder.

Displayen atervinder till grundstillning och programmet(en)
ir raderade.

Base status

m Vilj programmeringsiige

Tryck "hand/Pgm"

Erase all or NN
individual
programs R

[alAAlA
Select program No,

Start radering
hiill inne i 5 sekunder

Base status
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DICON-PRS &r en universell, konfigurerbar programregulator i
standardmdtt 96x96 mm, med endast 121,5 mm djup. DICON-PRS har tva
fyrstd@lliga displayer f8r information. Den kan programmeras son 2-
punkt, 3-punkt, steg- eller kontinuerlig regulator. Tre reldutgdngar
stdr till férfogande, savil som mdjlighet till analoga utgdngar. 10
st program med 10 st brytpunkter kan programmeras (100 st
minnesplatser finns till férfogande). I minne ligger liniarisering
f6r alla vanliga motstdndstermometrar och termoelement, samt ingdngar
fér strdom eller spdnning. Ingdngarna dr sjAlvkalibrerande med en
avvikelse pd under 0,1%. Alla reglerparametrar, s&som givartyp,
reglerstruktur, aterkoppling, utgdngar och som option seriellt
snittstédlle kan omprogrammeras. Via snittstdllet kan DICON-S arbeta
direkt mot en dator.

SIDAN 4

Display (1), visar i regel alltid &rvirde

Display (2), visar i regel alltid bdrvirde

Dioder (6,7), visar ndr de tre relierna #r dragna
Step-~knappar (3), stegar upp siffran i motsvarande fénster
PGM-knapp (8) anvdnds f£6r inst&llning av bdrvirde bl.a.
Knapp (11) anvands f6r handdrift

Knapp (10) anvédnds for start, autodrift

SIDAN 7
Hir visas olika m&jligheter till extra rel&funktioner
(limitkomparator) fér dnskad funktion: larm, flidkt, spjdll etc.

SIDAN 12

Att t#nka pd vid installation:

Kontrollera noga att anslutningarna &r r#tt gjorda enligt sidan 10
och 1l. Var noga med +/-.

Givarledningar skall dras sa fritt som m8jligt och helst vara av
skdrmad typ f£6r elliminering av stdrningar.

Alla induktiva laster n&dra regulatorn bdr fbrses med RC-filter.

SIDAN 13

Mikroprocessorn, som styr hela regulatorn Ar mycket flexibel och kan
konfigureras till alla typer av regleruppgifter.
Konfigureringen och inst8llning sker i tre nivier.

NIVA 1: Operatdrsnivd, hir stills i regel bara olika boérvarde in.

NIVA 2: Parameternivd, hir stills alla reglerparametrar, typ XP, Tv,
Tn, XSH etc. Denna nivd &dr tillginglig f£8r brukaren. F&r inst#llning
krdvs erfarenhet av regleruppgiften. Sjidlvtuning/sjidlvoptimering kan
utfdéras for att forenkla instdllningen.
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NIVA 3: Konfigurationsnivd, hdr konfiqureras regulatorn t. ex. mellan
2-punkt, 3~punkt steg~requlator, samt mdtomriden, givaingdngar etc.
Denna niva stills normalt hos leverantdren.

SIDAN 14
Principen f£8r programmering av regulatorn

Fore programmering ritas l&mpligen ett schema som bilden visar. Varije
brytpunkt har ett avsnittsnummer, typ 00, 01, 02 osv. Varije
programavsnitt definieras med nummer, bdrvirde, tiden fram till nista
avsnitt, styrkontakter.

SIDAN 15 .
Visar flddesschema f£8r programmering

Programmering inleds med knapp PGM
Ddrefter féljer man dialogen, varvid vdrden skivs in.och
kvitteras med knapp ENTER.

SIDAN 16
Start av programmférlopp.

SIDAN 18
Start av handkdrning.

SIDAN 19
For att komma in i nivd tvd, parameternivi:
Hall knapp (ENTER) inne mer &n 5 sek

Med pgm och enter knappar stegas alla olika parametrar fram
enligt tabell pa& sidan 20. Parametrarna &ndras med step-
knappar.

SIDAN 21...29

Konflguratlonsnlva

Denna niva ges tllltrade genom att spdrrar Oppnas inne i regulatorn.
OBS1! DENNA OPPNING FAR ENDAST GORAS AV KOMPETENT SERVICE-
TEKNIKER.OBS!! FOR NORMAL OMPROGRAMMERING...KONTAKTA JUMO AB!

SIDAN 30

Felmeddelanden-

Er 10 Backupbatteri behdver bytas

Er 11 Intern fel i &vervakning. S1& till och fré&n spinning. Sand
in regulatorn snarast f8r service.

Exr 20 Arbetsminnet har blivit stdrt. Kontakta JUMO AB

Er 21 RAM-fel. Tryck pd ndgon knapp.

Er 30 Fel i korrekturfdrlopp. Tryck ndgon knapp.

Blinkande display: Givaringdng fel. Givare ej ansluten,
givaravbrott. Kontrollera givare och anslutningar.

JUMO Mat-och Reglerteknik AB TELEX 72058 JUTEX § ORGNR  556271-1712.
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SIDAN 32...34
Instdllningar inne i regulatorn.
OBS'!! ENDAST FOR KOMPETENT TEKNIKERI!!

SIDAN 35

Externa ingéngar

Tvéd st externa ingingar kan programmeras och anvédndas pd olika sitt.
T.ex. kan spdrr lidggas in Over en brytare £8r ovavsiktlig
nrogrammering. Hela tastaturen kan ocksd spdrras. Vidare kan

- .abbkdrning genom programmen gdras med extern kontakt.

SIDAN 36
Arvirdeskorrektur enligt eget Snskemil

Med hjédlp av korrekturfunktioner kan Arvéardet korrigeras till
aktuella virden med X0, X1. °
Detta kréver intridde i konfig-nivi.

SIDAN 37...40
Optimering av regulatorn

F8r optimering av en reglerstrdcka, &r fortfarande, i normalfallet,
ett visst "handarbete" det bdsta sdttet att trimma processen.

Dessa sider beskriver teoretiskt och praktiskt hur man g&r till viga
for att finna r8tta parametrar.

SIDAN 41
Sjdlvoptimering

F&r att snabbt komma igédng, samt vid mlnga olika regleruppgifter, kan
det vara l&mpligt att lata reqgulatorn utnyttja sin
sjdlvoptimeringsfunktion £8r instidllning.

Stdll in ett bdrvirde som minst ligger 10 C dver &rvirde
Tryck pa vénstra och hdgra step~knappen samtidigt

DICON S stdller automatiskt in r&tta vdrden, .och processen
startar.

SIDAN 42

Har visas kurvor for hur en standar reglerstricka skall se ut fdr att
vara optimerad.
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DICON-PRS

Snabbinstruktion for programmering, start och stopp av
programkorning, manuell kérning

PRS-Sv, 94-02-03

kompleterar original "Operating Instructions” D935.640, 8.90/V

START OCH KORNING AV PROGRAM

For att starta ett program, tryck pd program-kéringsknappen

Vilj program 0...9 med piltangenterna under displayerna.

"YES" i undre displayen visar att det finns ett program lagrat
under detta Nr.

Tryck "enter" knappen for att ladda valt program.

Onskas automatisk repetering/upprepning av programmet,
Viljs antalet repetioner med piltangenterna under displayen.
Annars , ga direkt till "enter”

Tryck "enter" for att acceptera.

Onskas vintetid/fordrojning innan start, vdlj tiden (tim och
min( med piltangenterna under displayerna. Annars, g& direkt
till "enter”

Tryck "enter” for start
Programmet startar direkt eller efter férdrojning.
STOPP AV KORANDE PROGRAM

Tryck pd program-kérningsknappen for att stoppa kdrningen.
Regulatorn étergar till grundstéllning.

Base status

Vilj program-kiérning

Input P|r|-]0O
program No. Y] E| 8§
AlAAA
& Sparar program Nr.
input Y
number of f
repeats c, vy ¢
A A A A
Sparar antal repetioner
Input 0., ol o
start
delay W A| 1T
A A A A
m Start utan efler med
férdréjning
Stepp av programkérning

JUMO Miit- och reglerteknik AB

Telefon: 042-123660 Telefax 042-201615




INMATNING AV PROGRAM

Fére inmatning av ett program bér programmet ritas upp pa
papper med angivande av borvirden, tiderna och ev.
kontaktfunktioner.

INMATNING AV PROGRAM

Base status Tryck pa "pem” knappen.

Vil programmeringsiiige

Vilj var du vill lagga ditt program.(0...9)

display —YES~ = program available
Program No. nn-n display -no—- = i . . .
9 [_". o eay re program available ni5 § undre displayen betyder att platsen #r ledig. YES
(ala alal Select program No. betyder att platsen 4r upptagen,
Se dven RADERA PROGRAM nedan
Sparar program-Nr. Tryck "enter" for att spara program-Nr.
1] 2] 13 o 9
Saction Setpoint Secticn Operating Cperating i .
i time contact 1 contact 2 vilj efter varandtra:
(L) |GaEm (AlAlala) Alaals) (ala]Afa) programsteg "enter"
Se-. SETP TIME Out CQut 2
Pr-. bérvirde "enter"
hzmit in:set : M
B tid till n4sta steg "enter”
-t o 20 0.30 ON OFF —
T " 1]
L 50, T 10 OFF oN - kontaktfunktion "enter
g B 50 0.30 OFF OFF 1 detta géres om upp till 10 steg
L 3 50 0.50 OFF ON
—
L—-| 4 0 0.00 OFF QFF
Avslutar programmeringen m Bekrifia slutligeq med "pgm"

Programmeringen kan dven avslutas nir som
helst med tryck p4 "pgm"

Programming can be aborted
at any time with @ key.



RADERA PROGRAM

Fér att radera eft program tryck “pgm *’

tryck dérefter ’Hand/auto™”

Vilj darefter det program som skall raderas med piltangen-
terna under displayerna.

For att radera alla program behdlles "ALL CLR"

Hall "enter" inne i 5 sekunder.

Displayen aterviinder till grundstiillning och programmet(en)
#r raderade.

Base status

@ Viilj programmeringslige

Tryek "hand/Pgm"
iErg_se_g!I::r NN
naividua
programs lefrirl |

[A[AA A
Select program No,

Start radering
hill inpe i 5 sekunder

Base status




MANUELL KORNING

For att kéra regulatorn manuellt tryck "Hand/auto"

Vilj nytt bérvirde med piltangenterna under displayerna.

Tryck "enter”

och regulatorn reglerar pd det nya bérvérdet

om #Aven kontaktfunktioner skall kdras manuellt

tryck dter "enter"

For att avbryta manuell koming

tryck pé "Hand/auto”

Regulatorn dtervénder till ursprungslége

Manuell korning kan dven tilldimpas nér regulatorn arbetar
med ett program. Da stoppas tiden for programmet och man
kan tillfilligt kora manuellt. Ndr manuell korning avbryts

fortsitter programet dér det avbrots.

New setpoint?

Further operating contacts?

Base status

% Startar manuell kirning

change [ 1 1 | |
setpoint |s l E]T] P]

A AlAA
ﬁ Lagrar mannellt bérvirde

Change operatingo | | ¢| |
ontact11{2/3)

(0] uf t] 1]

-. |A A A A
Lagrar manuella kontakt-

funktioner

Stoppar manuell kérning
Bérvirde och kontaktfunktione
enligt ovan raderas

Base status




